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© Eckverbindung fur Profilteile 

Es wird eine Eckverbindung fur aus einem mit einer Kunst- 
stoffschicht, vorzugsweise Polyurethan-Schaumstoff um- 
gebenen Hohlprofil aus Metall bestehende Profilteile be- 
schrieben, die auf Gehrung abgeschnitten und zur Bildung 
eines Rahmens, insbesondere fur Fenster oder Turen zu- 
sammenfugbar sind. Zu diesem Zweck ist ein Eckwinkel aus 
Metall in die Hohlprofile der aneinanderstoBenden Profiltei- 
le eingesetzt und die Gehrungsflachen dieser Profilteile sind 
mit einem Kunststoffkleber bestrichen. Urn das Entstehen 
von Fugen im Gehrungsbereich infolge Schrumpfung der 
aneinanderstoBenden Kunststoffschichten der Profilteile zu 
verhindern, ist vorgesehen, daS in den Gehrungsflachen der 
aneinanderstoBenden Profilteile in der Kunststoffschtcht in 
einer zur Rahmenebene parallelen Ebene mindestens ein 
■ Paar fldchenbundige schlitzformige Aussparungen ange- 
f ordnet sind, in die der Kunststoffkleber eingebracht ist. 
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Patentanspruche : 


1. Eckverbindung fiir aus einem mit einer Kunststoff- 
schicht, vorzugsweise Polyurethan-Schaumstof f umgebenen 
Hohlprofil aus Metall bestehende Profilteile, die auf 
Gehrung abgeschnitten und zur Bildung eines Rahmens f ins- 
besondere fiir Fenster oder Tiiren zusammenftigbar sind, bei 
der edLn Eckwinkel aus Metall in die Hohlprof ile der anein- 
anderstoBenden Prof ilteile eingesetzt 1st und die Gehrungs- 
flachen dieser Prof ilteile mit einem Kunststof fkleber be- 
strichen sind, dadurch gekennzeichnet, daB in den Gehrungs- 
flachen der aneinanderstoBenden Prof ilteile (10) in der < 
Kunststoffschicht (14) in einer zur Rahmenebene parallelen 
Ebene mindestens ein Paar fl&chenbiindige schlitzformige" 
Aussparungen (50) angeordnet sind* in die der Kunststoff- 
kleber eingebracht ist. 

2. Eckverbindung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Aussparungen (50) nur nahe der der Bewitterung 
zugekehrten AuBenseite der Prof ilteile (10) angeordnet sind. 

3. Eckverbindung nach Anspruch 1 oder 2 t dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl in den Aussparungen (50) ein aus witte- 
rungsbestandigem Material bestehendes gesondertes Verbin- 
dungs element angeordnet ist* 

4. Eckverbindung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet* daB in den Aussparungen (50) ein aus ausge- 
hartetem Klebstoff bestehendes Verbindungsteil (60) ange- 
ordnet ist. 
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5. EcXverbindung nach e in era der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daO axis dem Hohlprofil (18) der anein- 
anderstoflenden Profilteile (10) jeweils ein Lappen (54) nach 
innen ausgestanzt 1st, dessen freies Ende von der Gehrungs- 
flMche abgekehrt ist und in eine im Eckwinkel (52) ausge- 
bildete Ausnehmung (58) eingreift. 
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Ecltverbindung fur Profilteile, 
die auf Gehrung abgeschnitten 
und zur Bildung eines Rahmens 
zusammenfugbar sind 


Die Erf indung betrif f t eine Eckverbindung fiir aus 
einem mit einer Kunststof fschicht, vorzugsweise Poly- 
urethan-Schaumstof f umgebenen Hohlprof il aus Metall be- 
stehende Profilteile, die auf Gehrung abgeschnitten und 
zur Bildung eines Rahmens, irisbesondere fiir Fenster oder 
Tiiren, zusammenfugbar sind, bei der ein Eckwinkel aus Me- 
tall in die Hohlprofile der aneinanderstoBenden Prof ilteile 
eingesetzt ist und die Gehrungsf lachen dieser Profilteile 
mit einem Kunststof fkleber bestrichen sind. 
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Zur Herstellung derartiger Profilteile wird ein ka- 
stenartiges Hohlprofil aus Metall, vorzugsweise ein strang- 
geprefltes Aluminiumprof il im Formhohlraum eines Formkastens 
angeordnet, und ein Kunststoff, vorzugsweise Polyurethan. 
das mit einem Treibmittel versetzt ist, wird sodann in den 
Formhohlraum eingespritzt. Nach Ausharten des das Hohlprofil 
allseitig umgebenden Kunatstoffs wird das Profilteil aus dem 
Formkasten entnommen und in Abschnitte der gewttnschten Lange 
unterteilt. die auf 45° Gehrung zugeschnitten sind. 

Bei einer in der DB-OS 23 65 332 beschriebenen Eckver- 
bindung der eingangs genannten Art wird ein Kunststoffkle- 
ber auf die Gehrungsflachen und auf den Eckwinkel aufge- 
bracht, und die zusammengefugten Profilteile werden sodann 
mit Befestigungselementen fixiert. die den Bckwinkel und 
die Hohlprof ile aus Metall quer zur Rahmenebene durchset- 
zen. Da die unter 45° geschnittenen Gehrungsflachen bei 
dem Fugevorgang fest aufeinandergepreflt werden. wird der 
hier befindliche Kunststoffkleber weitgehend herausge- 
drUckt, und es verbleibt nur ein diinner Film mit mikro- 
feinen Ausbuchtungen entsprechend den in der Kunststof f- 
schicht angeschnittenen kugeligen Poren. 

im Praxiseinsatz derartiger Eckverbindungen treten 
infolge SuBerer Belastung, insbesondere infolge unter- 
schiedlicher Temperaturen. Zug- und Druckspannungen der 
Gehrungsflache auf. Dies hat seine Ursache darin, daO der 
Warmeausdehnungskoeffizient der Kunststof fschicht zwei- bis 
vierfach hdher ist als derjenige des Hohlprof ils aus Metall. 
Brschwerend kommt noch hinzu. dafl die Kunststoff schicht bei 
Sonneneinstrahlung eine erheblich hohere und bei Kalte eine 
erheblich niedrigere Temperatur annimmt als das darunter 
befindliche Hohlprofil aus Metall. Insbesondere Zugspan- 
nungen kbnnen in verbindung mit Hydrolyse-Belastungen zu 



einem Ablosen der stumpf verklebten Gehrungsfiachen der 
Kunststoffschicht fiihren; dies urn so leichter, well die 
diinne Klebstof fschicht praktisch keine Dehnungen aufneh- 
men kann und praktisch nur auf Zug belastet wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die gattungs- 
gemSBe Eckverbindung dahingehend weiterzubilden, da3 ein Abr 
losen der stumpf verklebten Gehrungsflachen der Kunststoff- 
schicht mit Sicherheit vermieden wird. 


ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB 
in den Gehrungsflachen der aneinanderstoBenden Prof ilteile 
in der Kunststoffschicht in einer zur Rahmenebene paralle- 
len Ebene mindestens ein Paar flachenbiindige schlitzformi- 
ge Aussparungen angeordnet sind, in die der Kunststof fkle- 
ber eingebracht ist. 

Die Erfindung macht sich die Tatsache zunutze, dafl bei 
Belastung von Klebeverbindungen unter Scherung unvergleich- 
lich hohere Krafte iibertragen werden konnen als unter Zug, 
und daB auBerdem Dehnungen nur aufgenommen werden konnen, 
wenn eine entsprechende Mater ialmenge vorhanden ist. 

Da die in der Klebeverbindung wirksam werdenden Zug- 
krafte hauptsSchlich durch Temperaturunterschiede bedingt 
sind, ist in weiterer Ausbildung der Erfindung vorgesehen, 
daB die Aussparungen nur nahe der der Bewitterung zugekehr- 
ten AuBenseite der Profilteile zugekehrt sind. 

In diese Aussparungen kann ein aus witterungsbestandi- 
gem Material bestehendes gesondertes Verbindungs element ein- 
gesetzt sein. Die Verwendung derartiger als "Lamello-Fedem" 
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bezeichneter Verbindungselemente 1st zwar bei Holzrahmen an 
sich bekannt, dort dienen die Verbindungselemente aber weni- 
ger zur tibertragung von Zugkraften, sondern zur tibertragung 
von QuerXraften. eine Aufgabe. die bei der erfindungsgemas- 
sen Eckverbindung jedoch von den Eckwinkeln ubernommen wird. 
Ans telle der Verwendung gesonderter Verbindungselemente ist 
es im iibrigen auch mbglich, die in den GehrungsflSchen aus- 
gebildeten Aussparungen vollstandig mit dem Kunststof fkleber. 
vorzugsweise einem Zweikomponen t enkl eber auszufiillen. der 
dann im ausgeharteten Zustand als festes Teil wie ein geson- 
dertes Verbindungs element wirkt. Entscheidend ist lediglich, 
dafl durch die Aussparungen in der Ebene des Rahmens eine 
groBe Scherflache gebildet wird, in der sich der Klebstoff 
gewissermaflen festkrallt. so dafl ein Schrumpfen der Kunst- 
stoffschicht und damit die Entstehung eines Spalts im Be- 
reich der Genrungsflachen zuverlassig verhindert wird. 

Zur Pixierung der aneinanderstoBenden Prof ilteile bis 
zum Ausfcarten des Kunststof fklebers kann aus dem Hohlprof il 
der aneinanderstoBenden Profilteile jeweils ein Lappen nach 
innen ausgestanzt sein. dessen freies Ende von der Gehrungs- 
flache abgekehrt ist und in eine im Eckwinkel ausgebildete 
Ausnehmung eingreift. 

Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale der Erf in- 
dung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung und der 
Zeichnung. auf die beziiglich der Offenbarung aller nicht 
im Text beschriebenen Einzelheiten ausdriicklich verwiesen 
wird. Es zeigt: 

Pig. 1 einen Querschnitt durch einen Bereich eines 
Blendrahmens und eines Pens t erf lugelrahmens , 
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Fig* 2 einen Querschnitt durch das den Blendrahmen 
bildende Prof ilteil 

Pig. 3 einen Schnitt nach der Linie A-B bzw. C-D in 
Fig. 2 im Bereich einer Bckverbindung* und 

Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie E-F in Fig* 3* 

Fig* 1 zeigt einen Querschnitt durch die unteren. Rah* 
menschenkel eines Blendrahmens und eines zugeordneten Fen- 
sterfliigelrahraens im geschlossenen Zustand des Fensters. 
Die Rahmens chenkel des Blendrahmens und des Fens t erf liigel- 
rahmens werden von langgestreckten Prof ilteilen 10 bzw. 12 
gebildet, die jeweils aus einem mit einer Kunststoff schicht 
14 bzw. 16 ummantelten Kern 18 bzw. 20 best eh en. Die Kerne 
18 bzw. 20 werden jeweils von stranggepreBten Hohlprofilen 
aus Aluminium gebildet, und die Kunststoff schicht 14 bzw. 
16 best eh t aus Polyurethanschaum. 

Bine divergierende Nut 22 des Profilteils 10 dient zur 
Befestigung des Blendrahmens in einer Mauerof fnung. Bine 
Ausnehmung 24 des Profilteils 12 dient zum Einsetzen einer 
aus zwei Binzelscheiben 26 bestehenden Glass cheibe 27 in 
den Fensterfliigelrahmen. Zu dies em Zweck ist das Profil- 
teil 12 mit einem die Ausnehmung 24 begrenzenden Trager- 
s chenkel 28 und mit einer in der Kunststof fschicht 16 aus- 
gebildeten Nut 30 vers eh en. Bine in die Nut 30 eingesetzte 
Halteleiste 31 driickt die Glasscheibe 27 unter Zwischenfu- 
gung geeigneter Dichtungen gegen den Tragers chenkel 28. An 
der von der Glasscheibe 27 abgekehrten Seite ist das Pro- 
f ilteil 12 mit einem nach unten ragenden Anschlagschenkel 
32 und einem Steg 34 vers eh en, Sowohl der Tragers chenkel 
28 als auch der Anschlagschenkel 32 des Profilteils 12 
sind durch Flansche 36 bzw. 38 des Kerns 20 versteift. 
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Das Profilteil 10 des Blendrahmens ist auf der dem 
Fensterfltigelrahmen zugekehrten Seite mit einem Anschlag- 
schenkel 40 und mit einer Nut 42 versehen, in die eine 
Lippendichtung 44 eingesetzt ist. Sowohl der Anschlag- 
schenkel 40 als auch die beiden die divergierende Nut 
22 begrenzenden Schehkel 45, 46 des Profilteils 10 sind 
durch Flansche 47 , 48, 49 des Kerns 18 versteift. 

Im geschlossenen Zustand des Fensters liegen die bei- 
den Profilteile 10 und 12 mit ihrer Kunststof fschicht 14 
bzw. 16 im Bereich der Anschlagschenkel 32 bzw# 40 anein- 
ander an, und der am Fensterflugelrahmen-Prof ilteil 12 an- 
geordnete Steg 34 liegt an der in das Blendrahmen-Prof il- 
teil 10 eingesetzte Lippendichtung 44 an, wodurch eine 
optimale Dichtwirkung gewahrleistet ist. 

Zur Bildung eines Blendrahmens oder eines Fens t erf lu- 
gelrahmens werden die auf Gehrung geschnittenen Profilteile 
10 bzw. 12 in der in Fig. 3 gezeigten Weise miteinander ver- 
bunden. In den Gehrungsflachen der aneinanderstoBenden Pro- 
filteile 10 wird mit einein Scheibenfraser eine Aussparung 5Q 
in der Kunststof fschicht 14 erzeugt. Die in der GehrungsflS- 
che der Kunststof fschicht 14 der beiden Profilteile 10 er- 
zeugt en Aussparungen 50 sind flachenbiindig und zur Ebene 
des Rahmens parallel. Da die in der GehrungsflSche auftre- 
tenden Zugspannungen hauptsachlich durch Temper a turunter- 
schiede bedingt sind, geniigt es, wenn die Aussparungen 50 
in der der Bewitterung zugekehrten Auflenseite der Profil- 
teile, d.h. im Bereich der Schenkel 40, 45 ausgebildet wer- 
den. 

Zum Zusammenfugen der aneinanderstoBenden Profilteile 
10 werden der en Gehrungsflachen mit einem Zweikomponenten- 
Xleber bestrichen, und die in der Kunststof fschicht 14 aus- 
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gebildeten Aussparungen 50 werden mit diesem Klebstoff aus- 
gefiillt. Bin Eckwinkel 52 aus Metall wird ebenfalls mit 
Klebstoff bestrichen und in die von der Kunststoffschicht 
14 uinmantelten Hohlprof ile 18 eingesetzt. Daraufhin werden 
die beiden Profilteile fest zusaramengefiigt. zur Pixierung 
der Profilteile bis zum Ausharten des Zweikomponentenkle- 
bers werden zwei Lappen 54 mittels eines in Pig. 2 angedeu- 
teten Werkzeugs 56 aus dem Hohlprof il 18 nach innen ausge- 
stanzt. Dies geschieht in der Weise. daO die freien Enden 
der Lappen 54 von der Gehrungsflache des betreff enden Pro- 
filteils abgekehrt sind und in eine im Eckwinkel 52 ausge- 
bildete Ausnehmung 58 eingreifen. Nach dem Ausharten des 
Zweikomponentenklebers sind die aneinanderstoflenden Kunst- 
stoffschicht en 14 der beiden Profilteile durch ein in den 
Aussparungen 50 fest verankertes Verbindungsteil 60 zuver- 
lassig miteinander verbunden. 

Die den Pensterfliigelrahmen bildenden Profilteile 12 
konnen in der gleichen Weise miteinander verbunden werden, 
wie dies in den Pig. 2 bis 4 fur die Profilteile 10 des 
Blendrahmens erlautert ist. In diesem Fall wiirden die den 
Klebstoff aufnehmenden Aussparungen ebenfalls nahe der der 
Bewitterung zugekehrten AuBenseite der Kunststoffschicht 16, 
d.h. im Bereich des TrMgerschenkels 28 angeordnet werden. 


Eckverbindung fur Profilteile* die *uf Gohrung abgeschnitten 
und zur Bildung eines Rahmens zusarnmenfug^r^sind 

Bezugszeichenliste : 3 A 08995 

10 Prof ilteil des Blendrahmens 

12 Prof ilteil des Fensterflugelrahmens 

14 Kuns ts toff schicht von 10 

16 Kunststof fschicht von 12 

18 Kern von 10 

20 Kem von 12 

22 Nuten in 10 

24 Ausnehimxng in 12 

26 Binzelsclieiben 

27 Glasscheibe 

28 Tragerscbenkel 

30 Nut in 16 

31 Halteleiste 

32 Anschlagschenkel von 12 
34 Steg von 12 

36, 38 Flanscbe von 20 

40 Anschlagschenkel von 10 

42 Nut in 10 

44 Lippendichtung 

45, 46 Schenkel von 10 

47 9 48 * 49 Flansche von 18 

50 Aussparung in 14 

52 Eckwinkel * 

54 Lappen von 18 

56 werkzeug 

58 Aussparungen in 18 

60 verbindungsteil 


